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KANSAI HELIOS auf einen Blick

4SS 7 @ P E£INER DER FUHRENDEN
— ' BESCHICHTUNGSSTOFFHERSTELLER IN EUROPA

Umsatz 2025: EUR 720 Mio.
Mitarbeiter:innen: ca. 3.100

Produktionsstandorte: Osterreich, Brasilien, China,
Kroatien, Frankreich, Deutschland, Indien, Italien,
Russland, Slowenien, Serbien, Ukraine und USA

Produktion: 110.000 Tonnen Flussiglacke, 32.000

@& Tonnen Pulverbeschichtung, 80.000 Tonnen Harze,

| 5.000 Tonnen Klebstoffe, 17.000 Tonnen Trockenmortel,
29.000 Tonnen Chemikalien
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Kansai-Helios Group — |hr Partner auf der Schiene
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Globaler System Hersteller fur

Schienenfahrzeug-Beschichtungen

» Weltweite Zulassungen  ©BB) [DBJ | s B 7

» Lokomotiven, Passagierzuge, Guterwagen, U-
Bahnen,Straldenbahnen, Gleismaschinen

» Perfekte Balance zwischen wirtschaftlichen und
nachhaltigen Zielen

» Wasser- und Losemittelhaltige Produkte:
UHS, DTM, Primers, Base coats, Clear coats,
Spachtel

» Anti-graffiti Beschichtungen

» Food contact Systeme
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» Metallic und Andere Special Effect-Beschichtungen
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Kompetenz in Schienenfahrzeugbeschichtungen seit mehr als 60 Jahre

Rewn Beckers
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BESCHICHTUNGSSYSTEME ® KANSA
FUR GUTERWAGEN UND RADSATZE ®@ HELIOS



34 500 € pro Minute

Kosten verursacht durch Korrosion an Bauwerken in
Osterreich liegt schatzungsweise bei 18 Mrd. € pro Jahr.

(Korrosionsschutz -Werterhaltung im grof3en Stil, Deutsches Lackinstitut)



GESTERN und HEUTE

Gestern
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Beschichtung von Radsatzen

VORSCHRIFTEN UNTERSCHIED - ANFORDERUNGEN
» EN13261:2020 — Radsatze Norm —
Guterwagen Klassifizierung 3 » Unterschied zu klassischen

) Korrosionsschutzbeschichtungen
Bahnanwendungen - Radsatze und (Wesentliche Unterschiede in der Rautiefe

Drehgestelle - Radsatzwellen - ; .
1SO21920:2021 sowie Stahlgute) — Ra = 1
Produktanforderungen (geschliffene Welle)

» -TL 918300 Blatt 11

Tabelle 11 — Schutzbeschichtungen — Priifanforderungen

Klasse1 | Klasse2 | Klasse3 | Klasse 4

>> OB B - MOdUI 9 - Wasse rsystem Dicke der Beschichtung X X X

Haftung der Beschichtung X X X

Stoffestigkeit X -
>> m VPI - S peZI ﬁ katl on E NTWU RF Widerstand gegen Abrieb X X

Verhalten gegeniiber Salzspriihnebel X X X

Bestidndigkeit gegeniiber speziellen korrosiven Medien - X -

Bestf—indigkeiﬂ gegeniiber zyklischen mechanischen X X X

Beanspruchungen
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Beschichtung von Radsatzen

Technische Besonderheiten / Lésungen

Herausforderungen

» Thermische Indikatorfunktion — »  2- Schicht Anwendungen
Radauldenseite - Dlnnschicht Haftprimer

» Hohe Anforderung an Steinschlagbestandigkeit - 2K Epoxy Ultra High Solid m VPl

» Korrosionsbestandigkeit » 1- Schicht Anwendung

» Unterschiedlichste Applikationsbedingungen - 1K-Beschichtung wasserverdiinnbar fir
(verschiedene Anwender) Thermoindikation seit 20 Jahren bewahrt OBB
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Beschichtung von Radsatzen

IVP| Spezifikation ENTWURF

» Prufung 3 — zu hohe Anforderung an Steinschlagbestandigkeit

bei — 40 Grad ??7? — Abklarung — Notwendigkeit der Prufung — max.100 km/h

» Prufung 5 — Elastizitat

5> mm Tiefung — keine Verformung der Substrate ? DB gibt 3 mm vor

» Prufung 7 — Korrosionstest

6 Zyklen DIN EN ISO 11997-1 Zyklus B = Anforderung zu hoch = wie bei Reisezugaulienlackierungen
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Beschichtung von Radsatzen

WARUM DERATIGE HOHE ANFORDERUNGEN AUFSTELLEN ?
Warum hohere Anforderungen als die Norm und die DB ?
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen

Die unterschiedlichen Arten der
Beschichtungsmaterialien:

C——— -

S —— - ——————
Losemittel = | G}_ | Ultra-high
Wasser solid
Schnell-
L. e - )
-— B> hartende — il
\___//’ r—
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen

Aktuelle Beschichtungssyteme — generelle Anforderung C3 H gemaR EN ISO 12944-5:2019

» 1K einschichtige DTM Beschichtungssysteme WB/LOMI
» 1K zweischichtige Beschichtungssysteme (Grund+Deck) WB/LOMI
» 2K einschichtige Epoxy - DTM Beschichtungssysteme LOMI
» 2K zweischichtige Epoxy - PU Beschichtungssysteme LOMI

@ KANSAI
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen

Neue Beschichtungssyteme — generelle Anforderung C3 H
gemal EN ISO 12944-5:2019

» 2 K einschichtige PU - DTM Beschichtungssystem LOMI

» Blatt 40 (UV bestandig wie Blatt 34)
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen - Kostensituation

Annahme - alle Beschichtungsysteme mit einer Schichtdicke 120 ym

» Ziel: bessere Qualitat der eingesetzten Produkte und Schichtdickenerhohung =
Standzeiterhohung auf mindestens 20 Jahre

» Beispiel: Beschichtungssystem = Grundbeschichtung 60 uym + Deck 60 um

Anzahl der
Beschichtungssystem Schichten Schichtdicke Material - Kosten /m? Kosten Arbeitsgang
1KDTM 1 120 ym 2,72 10
1KGB+ DB 2 2x60pum=120 ym 2,25 16
2KEPDTM 1 120 um 3,61 10
2KEP+PU 2 2x60um=120 uym 2,63 16
2KPUDTM 1 120 um 3,02 10
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen - Kostensituation

Annahme - alle Beschichtungsysteme mit einer Schichtdicke 120 ym

» Ziel: durch Erhohung der Schichtdicke die Laufzeit zu verlangern

Anzahlder
Beschichtungssystem Schichten Schichtdicke Material - Kosten /m? | Kosten Arbeitsgang | Erh6hung auf 200 ym
1KDTM 1 120 um 2,72 10
1KGB+ DB 2 2x60 um=120 ym 2,25 16 1,61
2KEPDTM 1 120 um 3,61 10
2KEP+PU 2 2x60pum=120 ym 2,63 16 1,66
2K PUDTM 1 120 um 3,02 10
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen - Kostensituation

Ergebnis: nur 1 x Sanierung in 40 Jahren durch
Erhohung der Schichtdicke

bei einer Flache von 350 m? ergeben sich Mehrkosten in Hohe

von € 500 ,--

Gegenuber Sanierungskosten von € 12.000,--

Neupreis von € 100.000,--
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen

Vorteile neuer Beschichtungssysteme

» Hochster Korrosionsschutz mit EP-PU Systemen oder PU DTM
» Sehr gute Farbton- und Glanzstabilitat — gutes Aussehen auch nach Jahren
» Chem. Bestandigkeit — wesentlich besser als 1 K Produkte

» Reinigung und Graffitientfernbarkeit — wird leider immer wichtiger !!!
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Beschichtungssysteme fur Guterwagen

Vorteile neuer Beschichtungssysteme bei der Applikation

» Kurze Trocknungszeiten bei HS und UHS-Produkten — kurze Taktzeiten
» 2K-Spritzgerate zur Einsparung von Materialmengen

» Materialvorwarmung zur Einsparung von Losemittel — keine forcierte
Trocknung

» Unkritisch gegen hohe Schichtdicken

» Losemittelruckgewinnung — VOC Bilanz Verbesserung

@ KANSAI CANSA
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Sprechen Sie uns an'!

Stefan Kobor Roland Taitl
KANSAI HELIOS Austria KANSAI HELIOS Austria
E: stefan.kobor@kansai-helios.eu Senior Technical Product Manager

Mobil Tel. +43 664 382 34 08 E: roland.taiti@kansai-helios.eu
Mobil Tel. +43 664 966 39 08
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